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MTS - mgr inz. Robert Dubas, DUBAS

ul. Sosnowa 1 — 4, 71-468 Szczecin,

tel. 601 724 127, tel./fax: 91 4553 960,
dubas@mts-cnc.com, rdubas@poczta.onet.pl

Oprogramowanie MTS
w pracowni CNC
w tddzkim Centrum Doskonalenia Nauczycieli i
Ksztatcenia Praktycznego
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Jedna z najnowoczesniejszych
pracowni uczenia sie CNC
w systemie MTS w Polsce
w Lédzkim Centrum
Doskonalenia Nauczycieli i
Ksztalcenia Praktycznego
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Producent
oprogramowania dydaktyczno — przemystowego
MTS CNC CAD/CAM (2011 - V7.4)
do uczenia sie programowania i do programowania
obrabiarek sterowanych numerycznie.
W tym centra obréobkowe tokarskie programowane w 5 osiach i

centra obrébkowe frezarskie programowane w 5 osiach.

© by MTS. 2011. Robert Dubas. www.mts-cnc.com



Na potrzeby nowoczesnego
przemystu.

Dla inzynieréw kierunkéw
technologicznych.

Dla inzynieréw kierunkow
politechnicznych.

Dla technikow mechatronikow.

Dla technikow mechanikow.

Dla operatoréw obrabiarek
skrawajacych.

System MTS do programowania tokarek i tokarskich centrow
obrobkowych programowanych w pieciu osiach.

Z zastosowaniem narzedzi napedzanych frezarskich i wrzeciona
przechwytujacego.



tatwe, logiczne,
intuicyjne
programowanie.

Czynnosci jak na
maszynie.

Prosta obstuga.

Efekty i grafika na
najwyzszym poziomie.

System MTS umozliwia uczenie sie programowania i

programowanie frezarek i pionowych centrow obrobkowych
frezarskich w pieciu osiach.
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tatwe

© programowanie w
neutralnym jezyku
MTS.

Przetwarzanie
programu
postprocesorem.

Transmisja programu
na maszyne.

Praktyczne
wykonanie
zaprogramowanego
detalu.

Mozliwos¢ wykorzystania obrotowego i wychylnego stotu frezarki.

© by MTS. 2011. Robert Dubas. www.mts-cnc.com
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Wysokiej jakosci efekty graficzne i
najnowoczesniejsze pomysty technologiczne.
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Emco PCTurn 55

Przykltadowe modele maszyn znajdujacych sie w pracowni LCDNiKP w todzi.
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Nowe, nhowoczesne programowanie dialogowe MT
z wykorzystaniem wysokiej jakosci grafiki i opisow
cykli 1 funkcii.

Opracowanie dydaktyczne.



System MTS TopFix.
Skomplikowane mocowanie trudnych detall

© by MTS. 2011. Robert Dubas. www.mts-cnc.com




MTS we wspolpracy z Partnerem Edukacyjnym —
L édzkim Centrum Doskonalenia Nauczycieli i Ksztatcenia Praktycznego w Ltodzi
proponuje edukacji polskiej nastepujace systemy:
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System do przygotowania i realizacji egzaminu kompetencyjnego \{O\N
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Szacunek uzytkownikéw MTS

Worlddidac Award 2008

Najlepszy system dydaktyczny jest w todzi.
W todzkim Centrum Doskonalenia Nauczycieli i Ksztatcenia Praktycznego.



