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MTS - Wprowadzenie do symulatora frezowania CNC

1.0. Wprowadzenie

Poszczeg-lne rozdziagy tego opracowania umoUliwiajN zap
obsgugi i szyasstteonsuo WATGS. Pr zedstawione funkcje powinny r -\
moUl i woSci systemu (i zwiNzanych z nimi moUliwoSci prow
cel).

Chodzi przy tym nie tyl ko o t whbrozreanz ek ogpmrrtorgolafm:-jwa kNaCSc ii,c h
moUl i woSci prezentowania uczNcemu sin za poSrednictwem
W spos-b odpowiadaj Ncy praktyce.

Przykgady zastosowane w symulacji sN drazsztsy$tprmeesm w kodzi e
sterowania CNC.

Czytelnik jest prowadzony krok po kroku poprzez system
czasie funkcjonowanie oraz obsgugn symulatora CNC.

Na poczNtku, po sporzNdzeniu pl amagjasyhulatorh kutwprzosakata ani e do
przygotowawcza.

1.1. Opis el ement -w sterowania w symulatorze frezowani a |
El ementy sterowania oraz opisy ich funkcji sN w symul at

w dol nej cznSci ekr amywiis ko bve jfronjkNoyy mykt .pr
Menu g§:-wne:

¢

rlEdymr e F2 Tryb Fg;f’ryhprzy:- ‘f‘d Praygot. ‘r‘s p:(zz:;‘. ‘rs p[r):;::i. F7 Ep:f;;r:iaﬂml:u ra Q) Fio Esc
Wyb-r UOUNdanej funkcj.i nastninpuje przez inkniﬁaadbojej pr
teU przez naci Sninficie o~dpowiadajNcegﬂlddﬂmmklawiathyeqiskowi
komputera.Spos-b obsgugi moUna w ten spos-b dopasowal do pr e
Aby zapewnil dobre zrozumienie tego opracowania, funkc]j
kol orem w obriAiabie odpowiednich struktur emeonbu a Qunbi epnrizae d s
w postaci symboli klawiszy klawiatury PC.
Na wsthipnym etapie nauki wystarczy wykonal jedynie kaOd
JeUel i kiedykol wiek na skutek bgnd-w w obsgudze nie uda
uwagn naset wpUpkke wki
1 Przy ﬂyubE“moUna zawsze powr-cil do menu g§-wnego | u
Kl awi sze nal eUy przy tym naciskal wielokrotnie, .
1 Przy lﬂlyja:ﬂldokonme sifh wyboru |l ub-wdiweBanasat Npnkcpi
innego menu.
Przy uﬂlyj(ziilaganie funkcji jest og-Ilnie koG zone i nastnp
wyborze konkretnej grupy funkcji wywogywano kolejno wie

opuszczal przeﬂllubfﬂ'.i sFkoawcideuj e t o ostateczny powr -t do me
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MTS - Wprowadzenie do symulatora frezowania CNC

1.2. Uruchamianie programu symulatora frezowania

Przez kliknifncie przycisku START na pasku zada@® moUna wu
TOPCAM z folderu MTS-CNC German, o ile tylko przy instalacji nie zmieniono nazwy folderu.

@ TopCamMY7.2.1.1 Polish & HELP 4 77 CNC-Wprowadzenie material szkoleniowy
@ Solid Edge Yiewer ¥19 ﬁ TOPCAM ':_ Wprowadzenie do symulatora frezowania CNC
Programy %) Wprowadzenie do symulatora toczenia CNC
Dokumenty
i Ustawienia
2
3 Wyszukaj
L
g Pomoc i obstuga techniczna
& Uruchom...
I
=
-§ Wryloguj: MTS Stanistaw Nosal. ..
= Witacz komputer...
Dokumentacja i materiagy szkoleniowe sN dosthipne w form
W menu startowym TOPCAM moUna wybral nasthnpuj Nce modugy
* 'MTS TOPCAM B ] 54| TopCAM
~ TOPCAM TOPTURN TOPMILL System CAD z systemem programowania _ .
} toczeni a NC do prnciu 0S| |
@ — 3 osiach.
Tiriichonm T OBERR" Uruchom TOFTURN | Unchem TORMILL | | TopTurn
~ TOPCAM NiezaleUny Il ub dopasowany
Konfiguracia rpOdUQ p_rogramowa_n!a NC Z S)
, Sledzeniem kolizji, opcj onc:
MTS TOPCAM COLOR 1 j Uruchom Config | . . .
przechwytuj Ncym i uwzgl Adni
Ustawienia | Zakoficz |
TopMill
Mathematisch Technische Software - Entwicklung GmbH Ni ez ? l eUn y I 'ub do p asowany (
I email: mts@mts-cne.com http:acana. mts-cnc.corm mo du g programowani a NC z S
Sledzeniem kolizji wzgl nder

Przez kIl i kniUrehoe TppMidly aibs bezpoSredni o ﬁT'D,PMILL zostmje t owego
wywogdane menu poczNtkowe symulatora frezowani a.

Przy pierwszym uruchomieniu programu Frezowanie zawsze jest aktywna grupa konfiguracyjna MTS z kodem
programowania MTS:

MTS VMC-0550x0550x0500-1SO30 - MTS VMC30 CONTROL

JeUel i nie zostag zakupiony neutralny wzigstdddyspozycgjeser owan
np. sterowanie frezowaniem wedgug kodu programowego PAL
uruchamiajNcy frezowanie nie jest aktywny. NaleUy w- wcz
konfiguracyjnN. Spowoidsukjue utrou cvhgaNmi zaenniiae fprrezzyoowani a. Dok or
zapami ntany i jest uUywany przy kolejnych uruchomieniac
I e |

—

[WT S \AC024-I5030_-0g00-0400=0450 - MTS VMCDT ~]

MTS WhC-024_15030_-05 0450 - SINUMERIK 8100M ~
MTS WhC-024_15030_-0500- <SINUMERIK 84000

MTS WhC-024_15030_-0500-040! ERIK 8100
MTSWMC-024_13030_-0500-0400x 820M

MTS WC-024_15030_-0500-0400x045)

MTS YIC-024_1S030_-0500-041
Wyb-r grupy konfigt
przyciskiem myszy

finpa konbguacy

MTS VMO-024_IS030_-050
’ MTS WhC-024_15030_-0501

Informacja o obrabiarce, osiach, koniku dla
wybranej konfiguracii

MTS WMC-024_IS030_-050

MTS WhC-024_15030_-050

MTSWMC-024_|3030_-0501
MTS WC-024_15030_-0500-0400x ~HEDENHAIN TNCATERE T
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MTS - Wprowadzenie do symulatora frezowania CNC

1.3. Wskaz-wki do budowy grupy
Rozdziag ten moUe zostal pomininty
r-wnieU zakupiony kod programowy
Nazwa grupy konfiguracyjnej odnosi
konfiguracji sterowania. SN one def
konfigurowana zgodnie z danymi prod
drogi przejazdu, | iczba pozycji nar
Konfiguracja sterowani arobepamawaensé
postprocesor - w i ustawienia sterowa
S l=T
Obrabiarka | \;f_\;l:uzsazeme
- Grupa konfiguraci oo o

Mazwa Obrabiarka MTS Frezowanie CHC

Obvabiarki e

Ubwwérz wpis Zrmier wpis Usus wpis Octwérz | Ustawisnia |
- Elementy

Mazwa grupy

MTS WhC-024_|S040_-0500-040040450 - MTS ¥MCO

FKaonfiguracia obrabiarki

4 e
[mrs VMc-nzuamn,-nsnn-ndnnms%

Uruchom Config

[ Doy |

oncaniarka

konfiguracyjnej

nys t eetmeepm, e ows tlfep ne/d & c
MTS.

s
i

u
z
g
n

in
ni
ce
n d
a
i a

o}
nt a.
zi,

nNewp

MIS wnc_ezn_isone_0seo- on O

zawsze
w aepaeka jest zar zNdz an
Wi
Zzamocowani

pn

d

el

o

k o

okreSlI

Sci ami
e z

zNdkRowani e

THastepne [“Poprzea.
pole paie

B Ler=
MonéLaur .

napi sanego

ci
i ej

Konfiguacia sterowania [mTsvmcm L o =l Postpracesor
Konfig. progr. transmisi [ Sknivme_01.xen =l Transmisia
Edjcia Gotowe | Al | Zakoez |

Do transformacij.i programu
zawsze postprocesor. Jest on, podobnie jak kodprogr amowani a,
docelowego.
Modugy te sN dostnpne w zaleUnoS$S
moUna je takUe doinstal owal p- ¥n
W poni Uszym przykgdadzie

" 'MTS TOPMILL

Obrabiarka |

r— Grupa konfiguracii

MNazwa

Ltwdrz wpis Zrief wWpis Llsur wpis

a

B [ 1|
‘Wyposazenie —1
vz 4|

Obrabiarka MTS

Obrabiarki |

Ustawienia |

i~ Elementy

Mazwa grupy

MTS WIC-024_|5040_-0500-0400:0450 - MTS YT

Korfiguracia obrabiarki I MTS W C-024_1S040_-0500-0400x0450

K.orfiguracia sterowania IMTS WACOT

K.onfig. progr. transmisji

Edyzia |

I Mknfwme_07.=cn

Gotowe

i 8 5 I K

Anuluj |

SimStart |

Uruchar frezomanie |

Uruchamn Canfig I /1

Bostprocesar

Transmisja - |

Zakohcz |
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MTS - Wprowadzenie do symulatora frezowania CNC

JeUel i nie zostag zakupiony Uaden kod programowania dl a
rozpoczncia frezowani a pozostaje zabl okowany.

Obecnienale 0y sprawdzii jeszcze raz aktywnN grupfi konfigurac
NastfApnie tr zebrachpm freyowaneek i emuechomi i symulator z grupN k

MTS VMC-0550x0550x0500-1SO30 - MTS VMC30 CONTROL

lub z innN grupN, &kt -ra zpreypadkd.a zakupiona w konkretnym

il
Obrabiarka | WiyposaZenie
HY 2

~Grupa konfiguraci
Mazwa Obrabiarka MTS

5040 -0500-0400=0450 - b Dbrabiarki |
Ubwiirz wpiz Zmief wpiz Ll zur wpiz bz | Ustawienia |

—Elementy

MR EE SimStart | /B
|h-1 TS WC-024_15040_-0500-040040450 - MTS WMCO Uruchom erl
Konfiguracia obrabiarki IMTS WC-024_15040_-0500-0400=0450 j Uruchom Config |
Konfiguracia sterowania |MTS YR COT j Eostprocesar |
Kanfig. pragr. transmisii I Aknfwmc_07 xen j Transmisja |
Edyzia | [Fotowe Aoy | Zakorcz |
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MTS - Wprowadzenie do symulatora frezowania CNC

2.0. Symulator frezowania CNC

Symul ator rozr-Unia trzy tryby pracy:

ﬂl edytor NC
tryb automatyczny
tryb przygotowawczy
Dialog przygot.

v [ o | e | e e | e o | @ | e
Z powod-w dydaktycznych i met odyc z firybcantommatyeczhye npmacyp oc z Nt k
symul atora. UczNcy sifn moUe przy tym najpierw poznal na
Obecnie zostanN jednak podane niekt-re wskaz-wki dotycz
=&l . . . ¢
e LIS WRRir s ST ¢ Tl TICC T cwes| St an frezarki po jej wgNczen
kar tzry gport owawc zN. Opisuje ona
ustawienia symulatora, kt- -ry
komponenty:
” T I'madgo obrabiarki ze szcz
mocuj Ncymi
T Sur-wkn / przedmiot obrat
T Uzbrojenie magazynu nar zr
. PoczNt kowa karta przygotowaw
umieszczonaw pr ogr ami e NC. Dl a ka
sterowania jest ona przechowywana w systemie
zarzNdzania programami w pli
<DLFT_MTE.DNC>i moUe byl indywidu
dopasowywana do potrzeb uUyt
TS P T S R S ewentualnie zmienil thn domyS$
comc |, [ [ooms [ [T @ = | bovgotowawczej dla odpowiedniego sterowania.

Przy uUyciu klawisza funkcy|j

<Przygot.automat.> dokonuj e si aktywnienia
programu <DLFT_MTE.DNC> w celu dokonania
ustawi e@® wstfApnych sy
W ten spos-b moUna g
symulatora.

|l ator a.

tworzyl stan po wgNczeniu

Nagg-wek karty przygotowawczej
w edytorze NC

Szersze informacje o karcie przygotowawczej moUna znale
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